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Durchlaufmischer MD:
Kontinuierliche Leistung
auf hohem Niveau!

m-tec Mischer arbeiten nach dem Schleudermisch-
Prinzip. Die spezielle Konstruktion der Mischwerkzeuge
(auf Wunsch auch in verschleiRarmer Ausfiihrung
erhaltlich) erzeugt eine dreidimensionale
Teilchenbewegung der zu mischenden Komponenten.
Hierdurch wird — bei schonender Durchmischung der
Rohstoffkomponenten — eine hohe Mischgtite innerhalb
kirzester Zeit erreicht. Durch den Einsatz von optional
erhaltlichen Wirblern, die mit speziellen Werkzeugen
ausgertstet sind, gelingt der Aufschluss von
Agglomeraten, Farbpigmenten und Fasern problemlos.

Durch die konstruktiv bedingte, niedrige Bauhohe kann
dieser Mischertyp auch in bereits bestehende Anlagen
und Planungen einfach integriert werden. Beim Typ MD
stellen Befiill, Misch- und Entleervorgang in der Regel
einen kontinuierlichen Prozess dar. Die Rohstoffe wer-
den dem Mischer hierbei tiber Dosierschnecken oder

andere Dosierorgane zeitgleich und kontinuilklich zuge-
fahrt. Das Mischgut durchlauft den Mischer § ufder

gesamten Trommellange und verlasst ihn iber das
Uberlaufwehr am Auslauf; das Wehr ist sowohl von
Hand als auch motorisch einstellbar. Auf diese Weise
kann der Fillgrad beziehungsweise die Verweilzeit des
Mischgutes in der Mischtrommel sogar wahrend des
laufenden Mischvorganges nachjustiert werden... ein
nicht zu unterschatzender Vorteil bei der
ProzeRoptimierung.

Dartber hinaus zeichnen sich die Mischer dieses Typs
durch ihre extrem hohen Standzeiten sowie ihre sprich-
wortliche Robustheit und Zuverlassigkeit aus. Das
bedeutet eine hohe Verfligbarkeit bei gleichzeitig sehr
geringen Wartungs- und Reparaturkosten. Durch sein
Mischprinzip und seine Konstruktionsmerkmale ist die-
ser Mischertyp fir eine Vielzahl von Mischaufgaben uni-
versell geeignet. Seit Jahren international bewahrt hat er
sich unter anderem auch bei der Herstellung von
Mischzementen mit hoher Mahlfeinheit.

Gleichbleibende Mischqualitat bei kontinuierlichem,
regelbarem Austrag - Mischer vom Typ MD sind ideal
geeignet fur Kunden, die aus prozefR3technischen
Griinden auf eine hohe, variabel einstellbare
Durchsatzleistung bei gleichzeitig homogenem
Mischergebnis Wert legen.

> MD: Pluspunkte

@ EasyClean

- einfache Reinigungsmoglichkeit durch komplett zu
offnendes Uberlaufwehr

@ EasyWork

- kontinuierliche Produktion

- Regelung des Flillgrades bzw. der Verweilzeit des

Mischgutes im Mischer durch einstellbares
Uberlaufwehr

- hohe Standzeit der Mischwellenabdichtung durch

ein speziell entwickeltes Dichtungssystem

- hohe Standzeit der Mischorgane

- einfaches und schnelles Austauschen von
Verschleil3teilen

- geringe Bauhaohe (im Vergleich zu Mischern
mit Nachbehalter)

EasyMix

- schonende Produktbehandlung durch spezielle
Schaufelgeometrie

- hohe Mischgtite bei kiirzesten Mischzeiten

- gleichmaRige Mischergebnisse bei kurzen
Verweilzeiten

- verbesserter Aufschluf von Agglomeraten,
Farbpigmenten und Fasern durch optional inte
grierbare Wirbler

(o)
Z / Easylife

- universelle Anwendungsmaglichkeit fur
nahezu jede Mischaufgabe

- hervorragend bewahrt bei der Herstellung
von Mischzementen

- sehr gutes Preis-Leistungsverhaltnis

- hohe Wirtschaftlichkeit durch geringen
Energieverbrauch

- hohe Verfiigbarkeit durch lange
Wartungsintervalle und wartungsfreundliche
Konzeption

- hohe VerlaRlichkeit und lange Lebensdauer durch

Fertigung nach den bekannten m-tec

Qualitatsstandard



> MD: Technische Daten

Typ MD MD
10 20
min.
40 80
max.
100 200
m*/h
6 12
Mischer
470 700
Antrieb a.
Antrieb b.
140 185
Antriebc.
200 220
Anzahl
1 2
Antrieb a.
1.1 2.2
3 55

Wirbler fir alle Mischer

P (kw)

MD MD MD MD MD
40 70 100 150 200

Mischvolumen (dm?)

160 280 400 600 800
400 700 1000 1500 2000

Durchsatz bei 60s mittlerer Verweilzeit

24 42 60 90 120
Gewichte (kg)
1130 2150 2500 3480 4500
200 220 250 420 570
220 250 420 570 680
420 570 835 930 1340
Wirbler

2 2 3 3 4
Antriebsleistung (kW)

3 55 7.5 11 15
5.5 7.5 11 15 22
11 18.5 30 37 45
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> MD: Fakten
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Schematische Zeichnung, dargestellt ohne Einla3stutzen

Typ D1 L1 L2 L3 A H3 Ha B1 B2
MD 10 450 1800 1300 2035 2775 725 345 1240 780
MD 20 550 2230 1700 2535 3314 840 395 1350 900
MD 40 700 2733 2100 3131 4102 1100 560 1510 1100
MD 70 850 3148 2500 3701 4639 1270 640 1610 1250
MD100 920 3688 3000 4221 5380 1300 640 1690 1250
MD150 1110 3850 3110 4625 5596 1580 790 1910 1540
MD200 1200 4370 3550 5195 6368 1680 840 2020 1670
MD300 1350 5050 4150 6030 6866 1900 950 2170 1850

D400, . 1500 5450 4450 . 6425 7935 2000 1050 2310 2000
MD600 1710 6305 5200 7325 8878 2250 1175 2510 2200

Ha

Antriebseinheit

Mischvolumen (dm?)

Mischerleistung (m3/h)

Typ max 60 s Verweilzeit 120 s Verweilzeit
MD 10 100 6 3
MD 20 200 12 6
MD 40 400 24 12
MD 70 700 42 21
MD 100 1000 60 30
MD 150 1500 90 45
MD 200 2000 120 60
MD 300 3000 180 90

Die angegebenen Mischerleistungen sind Anhaltswerte

Ansicht Mischerwerkzeuge

Ansicht Wartungsklappe



